STROJE A SOFTWARE PRO VYROBNi FIRMY

TECHNICKA SPECIFIKACE Swifty 1250 - éast |

dici software - Swift-CNC:

Dva uzivatelské profily ,zadkladni“ a , pokrocily” pro rychlé a bezpecné zahdjeni prace se strojem.
Komunikace prostrednictvim sériového rozhrani RS485 se zdrojem Hypertherm Powermax.
Moznost nato¢eni programu podle nerovhomérné ulozeného plechu.

-

Moznost pristfizeni/odfiznuti plechu prfimo z ovladaciho panelu Swift-CAM.

MoZnost pokracovat v fezani pfimo na konture po preruseni v dlisledku kolize nebo nouzového zastavenf stroje.
Moznost ulozit az 5 souborl G-kédu pro rychlé nacteni.

Moznost provést simulaci rezani.

Bezpecnostni tlacitko E-stop.

Snadna vzdalena diagnostika pres internet a plna podpora technickych inzenyrd STIGO.
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Kvalita a presnost:

v Diky novému systému DTHC (digitaIni regulace vysky) a DCC (dynamické fizeni fezu) se dosahuje vyssi kvality rfezu nez u jinych
strojll vybavenych stejnym modelem plazmového zdroje Hypertherm fady Powermax.

v Uplnou bezpecnost provadé&nych Gloh zajistuje antikolizni hlava se systémem inteligentniho obnoveni fezéni.

v Presny detek&ni mechanismus ,Soft Sense” bez problému lokalizuje povrch i u velmi tenkych materiald a zaji$tuje vyjimeénou
opakovatelnost vyrezavanych dild.
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STROJE A SOFTWARE PRO VYROBNi FIRMY

TECHNICKA SPECIFIKACE Swifty 1250 - éast Il

v Reznd plocha 1250 x 1250 mm.

v Vodni stdl.

v Parkovaci poloha portalu pro snadné zalozeni plechu.

v Portal vyrobeny ze slitiny leteckého hliniku.

v Plynuly pohyb diky lineadrnimu vedeni typu V.

v Presnd detekce materidlu pomoci IHS Soft Sense Software. Pneumaticky poh&nény presny detekéni snimac presné lokalizuje povrch
plechu i u tenkych materiald.

v Digitélni fizeni vysky horéaku.

v Magneticka hlava eliminuje moznost poskozeni horaku.

v Antikolizni senzor pracujici ve vSech 3 oséach.

v Moznost natoceni programu podle nerovnomérné ulozeného plechu.

v Vzorkovani napéti béhem rezani zajistuje nejlepsi kvalitu Fezu a stabilitu parametr( i pfi postupném opotrebeni spotrebnich dild.
v Kryt hordku oddélujici okoli od jisker vznikajicich pri plazmovém rezani.

Pozadavky na konfiguraci pred instalaci Swift-Cut Swifty CNC

v Vykladka - Swifty 1250 je dodavan v dfevéné bedné, kterou je nutné v misté zdkaznika vylozit a premistit; hmotnost bedny je az 450
kg.

v Napdjeni - pro zdroj PMX65 je vyZzadovano trifazové pripojeni 400 V (zdsuvka 16 A nebo 32 A). Pro PMX45XP Ize volitelné pouzit
jednofazové pripojeni 230 V nebo vyse uvedené trifazové.

v Notebook - minimalné Windows 10.

v Procesor: Intel® Core™ i5 nebo obdobny.

v Pevny disk: minimdlné 5 GB volného mista.

v 8 GB RAM.

v Ethernetové pripojeni.

v Stabilni internetové pripojeni pro licencovani a online podporu v ramci helpdesku.

v Kompresor a kvalita vzduchu - tlak, pritok a kvalita vzduchu jsou zdsadni pro plnou kontrolu procesnich parametr(, které se pfimo
promitaji do kvality a opakovatelnosti fezu. Doporucena sestava je uvedena na strané 8 nabidky.
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STROJE A SOFTWARE PRO VYROBNi FIRMY

SISMANEST

SigmaNEST je CAD/CAM program pro optimalizaci plazmového, kyslikového, laserového a vodniho rfezani a také vysekavani na
revolverovych lisech. Neni pouze nastrojem pro optimalizaci rozmisténi, ale také systémem pro spravu skladu tabuli a svitk{ plechu,
zbytkovych tabuli, tvorbu kalkulaci, vypo¢et hmotnostniho podilu konstrukci v rozloZenich a znaceni fezanych dilG.

Optimalizace rozloZeni a fizeni prace rezacich strojd nejsou jediné moznosti SigmaNEST. Program nabizi rozséhlé moznosti definice
technologie, které umoznuji zkratit drahu fezani a snizit pocet propich(, a tim Setfit ¢as, material i spotfebni dily (napf. trysky a
elektrody pro plazmu).

SigmaNEST umoznuje integraci s 3D CAD programy SolidWorks, Solid Edge, Autodesk Inventor, Pro/E, Catia a UG NX. Diky tomu lze
primo nacitat 3D soubory, ukladat dily do databdze vcetné vlastnosti, jako jsou material, mnozstvi, tloustka a nazev, a nasledné vytvorit
rozloZzeni bez nutnosti exportovat plochou geometrii z 3D programu.

Vestavény 2D CAD:

v Snadno pouzitelna knihovna tvorby geometrie - obdobnd AUTOCAD LT.
v Ru¢ni a automatické kétovani.

v Parametrickd knihovna standardnich tvara.

v MozZnost definovat vlastni tvary do parametrické knihovny.

Konverze, import a export soubori:

v Import DXF, DWG, CDL (MegaCad), IGES a STEP.
v Prevod NC DIN/ISO (G-code) na geometrii.

v Prevod NC ESSI na geometrii.

v Cteni vlastnosti souboru.

v Export do DXF a CDL.

Vypoéet nakladu dilt a reportovani:

v Automaticky vypocet ¢isté a hrubé plochy dilu, ¢isté a hrubé hmotnosti, ¢asu Fezani a vyrobnich nakladd.
v Odhad spotieby materidlu.

v Definovatelné reporty - pfizplsobitelné Sablony pro zakaznika.

v Definovatelné nakladové parametry.

v Definice nakladd pro rdzné stroje.

v Tisk etiket a ¢arovych kédd.

Rucni rozmistovani:

v Pfesouvani dill pomoci funkci ,doraz” a ,pfisun‘.

v Mrizka rozmisténi, otd¢eni, posuny, zrcadleni, pole, kopie atd.

z

Modul TrueShape pro automatické rozmistovani:

v Automatické rozmistovani dil do dilu.

v Automatické rozmisténi prvkd na tabuli.

v Automatické rozmisténi obdélnikovych dilG.

v Automatické rozmisténi s ohledem na hmotnost pouzité tabule.

v Automatické rozmisténi do obdélniku s cilem minimalizovat nepravidelny odpad.

*Import dil nebo sestav v&etné vlastnosti (nazev dilu, ¢islo vykresu, tloustka, jakost, ¢islo tavby, projekt...) ze SOLID EDGE, SOLID WORKS, PRO-E, CATIA a
AUTODESK INVENTOR je dopliikovy modul.
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Konfigurace sestavy rezaciho stroje dle nabidky ¢. 20-00812

Swifty1250 Swifty1250 Stdl Swift-Cut Swifty1250, pracovni plocha 1,25 x 1,25 m, Fidici systém SWIFT-CNC

- .Soft-Sense” - presny pneumaticky snimac detekce materialu

- ,XYZ" Torch Protection - antikolizni snima¢ s magnetickym uchycenim horéku, ochrana ve vsech 3
osach

- ,DTHC" Digital Torch-Height Control - digitaIni fizeni vysky hordku a automaticka korekce napéti pro
maximalni Zivotnost spotfebnich dill

- ,DCC" Dynamic Cut Control - dynamické fizeni parametr( fezu

PMX_Swift-Cut Hypertherm Powermax s mechanizovanym hordkem (délka kabell dle zvoleného modelu stolu). Port CPC a RS485
a prirezova startovaci sada spotrebnich dilG.

SNEST SigmaNEST Software SigmaNEST Companion - trvala licence.

SERWSC SLUZBA Instalace a konfigurace stroje Swift-CUT a Skoleni k ridicimu systému a programu SigmaNest
Companion v sidle objednatele.

Péce Technickd péce Provozni, servisni a technicka péce
- logisticka péce - garance dostupnosti a zvysena sleva na spotrebni dily ve skupiné ,KLIENT
Swift-Cut”

- zaruka na st@l Swift-Cut - 12 mésicl

- vzdalend diagnostika stroje - 12 mésic

- technickd péce SigmaNest - 12 mésicd

- licence SigmaNest Companion - trvala

- zéruka na plazmovy hofak Hypertherm - 12 mésic
- zaruka na plazmovy zdroj Powermax - 36 mésicl

Stroj je dodavan v bedné o hmotnosti pFiblizné 400-450 kg (podle konfigurace sestavy). Pfi vyklddce mdze byt nutné, aby zékaznik
zajistil vysokozdvizny vozik.

Nabidka zahrnuje instalaci, uvedeni do provozu a skoleni k konstrukci a funkci fidiciho systému, Gdrzbé stroje a programu SigmaNest
pro generovani fezacich programa.

Podminkou instalace a uvedeni stroje do provozu je pfiprava nezbytné infrastruktury kupujicim podle pokyn@ technickych inZzenyrd
STIGO.
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PODMINKY REALIZACE NABIDKY €. 20-00812

1. Platnost nabidky: 30 dni od data vytvoreni.

2. Realizace objednéavky: Na zdkladé podepsané nabidky a zauctovani uhrazené zalohy.

3. Dodaci Ihita: 3 az 4 tydny od data Uhrady zalohy nebo podpisu leasingové smlouvy. Dodaci Ih(ta zavisi na poctu a
poradi objednavek a mize se prodlouzit. Maximalni ¢ekaci doba obvykle nepresahuje 6 tydnd.

4. Platebni podminky: Vlastni prostfedky nebo leasing.

50 % - zaloha na zahdjeni vyroby

40 % - po dokonceni vyroby, bezprostfedné pred expedici kompletniho zarizeni
10 % - po instalaci a uvedeni stroje do provozu u zdkaznika

5. Cena: Cena je uvedena bez DPH; je treba pripocitat DPH podle platné sazby.
6. Shoda: Nabizené zarizeni SWIFT-CUT splniuje pozadavky vysoké kvality a ma certifikaci CE.
7. Naklady na dodéni: Hradi zdkaznik - doprava z UK do Polska: 500 EUR bez DPH.

Potvrzuji objednavku dle nabidky 20-00812

(naskenovany dokument zaslete na e-mail biuro@stigo.com.pl nebo fax +48 12 376 77 10)

Datum: ..o Firemni razitko:

Citelny podpis: .....coveevvveveeeiieeieeceene

VODNI STUL
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VOLITELNE MODULY PRO ROZSIRENiIi SN COMPANION PLUS

SN Plasma Point*"
- Duramax
- Duramax Hyamp

»~Advanced toolpath
control”

- Duramax

- Duramax Hyamp
- MaxPro200

»,Rapid Valuation“
- Duramax

- Duramax Hyamp
- MaxPro200

,rech+*
- Powermax 65-105

,Belt configurator”

Modul ,,SN PP* - plazmové bodovani (100 EUR bez DPH)

Doplnék umozniuje stfidavé plazmové bodovat a fezat se stejnymi spotiebnimi dily v horaku. Casto se
pouziva pro oznaceni mist pro nasledné vrtani nebo zavitovani otvord, jejichz prdmér je mensi nez
tloustka materialu a nelze je vypalit plazmou.

Modul ,,ATC" - korekce nastroje pro vné&jsi a vnitrni kontury (300 EUR bez DPH)
Automatickd korekce technologie fezéni pro zhotoveni otvor( pfipravenych pro spojovaci prvky, napfr.
Srouby. Software automaticky urcuje kontury ke korekci po vypoctu jejich plochy.

Modul/REPORT ,,Rychld kalkulace” (200 EUR bez DPH)

Pro cernou ocel umoznuje vypocitat skute¢né naklady prace stroje, prejit k hotové nabidce pri
zakazkovém rezéni, definovat vlastni materidlové néklady nebo kalkulovat materiél dodany zédkaznikem
a samostatné nastavit marzi za sluzbu a material vcetné hodinové sazby rezani.

Specidlni technologicka data pro MS 4-10 mm (250 EUR bez DPH)
Specialni technologické parametry zajistujici nejlepsi kvalitu rezu ¢erné oceli v tloustkach 4-10 mm.

Makro Pasy (150 EUR bez DPH)
Konfigurator tvaru - makro pro jednoduchou a rychlou pfipravu spravné geometrie a rozifezani pasd na
spole¢nou hranu.

Makro rezani po spolec¢né linii (500 EUR bez DPH)
Poloautomaticky konfigurator obdéInikovych prvkd se stejnymi vnéjsimi rozméry pro fezéni po spole¢né

,CommonCUT" linii. Jeden priklad méze obsahovat az 4 rlizné sestavy vnitfnich kontur. Podle geometrie méze
CommonCUT usetfit az 10 % vyuziti tabule oproti standardnimu rozmisténi a zkratit dobu rozrezani
témér na polovinu oproti zdkladnimu zpGsobu rezani.
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VOLITELNE VYBAVENI - PNEUMATICKA SESTAVA - GK630WDF

Katalogové cislo

Produkt

Popis

Cena [EUR bez DPH]

G630.WDF

GK.WDF

SESTAVA: pistovy kompresor se susickou a filtry

2 200,00 EUR bez DPH

GK 630-3,0/270
Typ

Objem zasobniku
Vélce/stupné
sani

Vytlak

Tlak

Vykon

Napéti

Hmotnost

Délka

WALTER WDF53
pistovy kompresor Typ
270 | Vykon
2/1 Vykon
630 I/min Pripojka
550 I/min Napéti
10 bar Chladivo
4,0 kW Pokles tlaku
400 V Pracovni tlak
192 kg Vestavéné filtry
650 mm Hmotnost
700 mm Délka
1750 mm Sitka
1040 ot/min Vyska

susicka s filtry
53 m3/h

0,88 m3/min
12"

230/1/50 V
R134.a

220 mbar

16 bar

1a 0,01 mikronu
32 kg

420 mm

360 mm

560 mm

Objedndvadm navic gravirovaci nastroj: datum a Citelny podpis objednatele
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